PMMA ZRCADLO XT
Technicky list

Hlavni vyhody
+ vysoka odolnost viic¢i narazu
 nizka hmotnost

« snadné zpracovani

Zrcadloveé akrylatove desky

Plexisklova extrudovana zrcadla se hojné vyuzivaji pro dekorativni Gcely. PFi interiérovém pouziti téchto zrcadlovych desek byvaji jen zfidkakdy
kladeny meze kreativité; pri exteriérovém vyuziti vSak dochazi k jistému omezeni — ofiznuté hrany zrcadlovych desek musi byt peclivé utésné-
ny a nesmi byt vystaveny extrémni vlhkosti a kolisani teplot. Toto plexisklové zrcadlo je extrudované akrylatové sklo s chemickym oznacenim
polymethylmetakrylat (PMMA).

Vyhody vyrobku

Tato zrcadla jsou z organického materialu, ktery je naopak od sklenénych zrcadel velmi elasticky a reaguje na zmény tepla a vlhka. Na to je
tfeba dbat pfi pouZiti a montazi. Doporucuje se, aby se zrcadla vyztuzila lepenim s nosnymi materialy, ¢imZ se zamezi optickym deformacim
(zkresleni). Pouziti zrcadel z plexiskla se doporucuje hlavné tam, kde se upfednostfuji zvlastni vlastnosti, jako nizka hmotnost, vysoka odolnost
viéi narazu, lehka opracovatelnost, tuhost a kvalita povrchu pfed pozadavkem absolutniho optického nezkresleni.

Aplikace

Plexi zrcadla jsou mnohostranné vyuzitelna a mohou zrealizovat i neobvyklé napady:

« vnitfni zrcatka v automobilech;

» zrcadla ve $kolach, skolkach a nemocnicich musi nabizet jistotu — odolnost viici narazu a nizka hmotnost hraji velikou roli;
« jako displeje musi zrcadla pasobit elegantné a hodnotné a nesmi omezovat tvarnost;

« bezpecnostni zrcadla v nakupnich domech a dilnach musi byt nerozbitna, lehka a pfi zpracovani ohybatelna za studena;

« pfi konstruovani obchodil a mistnosti jsou vyZadovana dekorativni zrcadla, ktera vyzafuji komfort a extravaganci;

« autosalony a stanky potrebuji efektivni a predevsim robustni, narazu odolna a lehka zrcadla;

« plsobeni svétla a svételnych efektd — napf. ve svételné reklamé;

« architektonické variace na recepcich hoteld, v barech, restauracich, diskotékach, foyer, hernich centrech, nakupnich stfediscich a v domac-
nostech je zapotrebi zrcadel, ktera vytvareji rozmanitost;

* pfi ozdobach jevist poskytuji zrcadla prostorovou vzdalenost a pomahaji dosahnout fascinujicich efektd.
Zpracovani

Zpracovani s pnutim - akrylatova zrcadla se daji snadno opracovavat naradim obvyklym pro plexisklo. Pfi opracovani je tfeba dbat na to, aby
zadni lakovana strana nebyla poSkozena; na pracovni stil pokladejte ochrannou PE-folii z ¢elni strany. Napadané piliny ofoukejte tlakovym
vzduchem nebo vysajte.

Rezani - pro rovné fezy vysoké kvality pouZivejte vysokootackové kotoucové pily (s pfihlédnutim na druh materialu - idealné pfimo kotou¢ na
plasty), nejlépe s listem z tvrdokovu. Pro obloukové fezy slouZzi pasové pily, pro uslechtilou praci jsou pily, jejichZ listy maji jemné zuby a maly
Srank.

Vrtani - vhodné jsou spiralovité vrtaky, stejné jako kuZelovité vrtaky.

Frézovani - snadno a dobfe lze frézovat ruénimi i vysokootackovymi frézami (20.000 ot/min.).
Lesténi - da se lestit jako bézné plexisklo. K ¢isténi hran zrcadel se doporucuje nasledujici postup:
- srazit roztfepené hrany pilnikem nebo obrousit smirkovym papirem s jemnym zrnénim

« lestit hadfikem (kotoucem) za pouziti vhodného lesticiho vosku nebo pasty - rovnéz v sortimentu firmy Zenit viz cenik lepidel Acrifix.

LeSténi plochy je mozné pouze na nelakované strané a mélo by odstranit malé skrabance, aby se zamezilo jasné viditelnym optickym defor-
macim.

Tvareni - zrcadla z plexiskla se daji za studena ohybat do dvou smér(, pficemz by nemély byt pfekroceny nasledujici poloméry ohybu:

Tloustka desky (mm) Nejmensi pfipustny radius
2 700
3 1000

Sférické (kulovité) pretvareni (za studena) je mozné pouze v omezené mife pres pfipravek. Tepelné tvareni resp. ohybani neni doporuceno,
nebot by mohlo dojit ke zmatnéni zrcadla a zadni (lakovana) strana by se mohla odloupnout.

Tyto informace nenahrazuji konkrétni predpisy dané zemé napft. schvaleni stavebniho odboru.
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Lepeni - pro lepeni zrcadel k sobé navzajem je mozno pouzit metody a lepidla obvyklé pro plexisklo, pokud bude spoj proveden na predni
strané desky. Pfi lepeni zadni strany je tfeba dbat na to, aby lepidlo neponicilo zrcadlovou folii.

Pro lepeni hran pouzijte ACRIFIX® 126. Jestlize jsou dily bez vnitfniho pnuti vzniklého opracovanim, nebo ma-Li byt proveden ploSny spoj na
pohledové strané, doporucuje se pouZzit ACRIFIX® 190.

Dekorace (zdobeni) - zrcadla je moZno dekorovat rozmanitymi zplsoby, napf.:
« sitotiskem, polepem pestrymi nebo kovovymi foliemi;

« gravirovanim

« nastfikem, kde ochranna folie na pfedni strané slouZi jako maska (3ablona);
» vtlaovanim (rytim) za tepla.

Pro lakovani a sitotisk je potfeba pouZit barvy a laky vhodné pro akrylatova skla. TotéZ plati pro samolepici folie. Pfi lakovani (resp. sitotisku)
je tfeba dbat na to, aby zadni (lakovana) strana desek nepfisla do styku s rozpoustédly.

Montaz
Montaz na stény

Opticky jev plexisklovych zrcadel je silné ovliviiovan zplisobem montaze a druhem podkladu, protoZe se diky své pruznosti snadno pfizpiisobi
nerovnostem povrchu. Cisté, rovné a hladké podklady jsou proto dilezitym pfedpokladem, rozhodujici Glohu hraje také spravné pfipevnéni.

Zrcadlo je nutné pfipevnit do vSestranné tésnych profild (systémd profild), pres linearné formované seviené zavésy u hornich okrajt, pomoci
oboustranné lepicich folii nebo pénou. CeloploSné lepeni se doporucuje obzvlasté u velkych zrcadel, nebo tam, kde ma byt dosazeno dobrych
optickych vysledki (k nepatrnému zkresleni i tak madze dojit).

Pri lepeni je tfreba dbat na Cisty, rovny povrch. Vystupky, puchyrky a jiné nerovnosti povrchu na nosném materialu zbruste a prach smyjte. Po-
vrchy lepenych dild odmastéte a zbavte Spiny a prachu.

Lepici pasky a folie nebo pény napnéte bez skladli a vzduchovych bublin. Dodate¢né opravy, pfi kterych by se podklad opét obnazoval, nejsou
mozné. PFi pouziti lepici pasky se mohou objevit lehka opticka zkresleni zrcadla, ktera vSak z malého odstupu nerusi.

Pro pfipevnéni lepicimi paskami od 20 do 25 mm Sirky, které jsou lepené v pruzich, plati nasledujici doporuceni:

Velikost desky (mm) Sila lepici pasky (mm) Rozestupy lepicich pasek (mm)
300 x 300 1az2 100
900 x 1200 cca3 300

Vyhodnéjsi je celoplosné lepeni oboustranné lepicimi pénovymi paskami.

Je tfeba brat v Gvahu, Zze mize dochazet k pozoruhodné rozdilngym nabyvanim objemu (danym vlhkosti a teplotou) mezi nosnou latkou (paskou
apod.) a akrylatovym zrcadlem. Lepici mezivrstva musi byt tim elasti¢téjsi, ¢im vét3i oCekavame rozdily v roztaznosti, a ¢im vétsi budou rozméry
zrcadel.

Jako podklad mohou slouzit nasledujici Gdaje:

Velikost desky (mm) Tloustka elastické mezivrstvy (mm)
300 x 300 cca 0,1
900 x 1200 1az2

Montaz na stropy

PFi kolem dokola volné priléhajici montazi na strop by mély byt pouzity pokud mozno malé rozméry zrcadel, max. 600 x 600 mm, aby se zachoval
maly (nepatrny) privés dany vlastni vahou a z toho vyplyvajici malé optické zkresleni. Zrcadla by méla byt montovana oramovana (viestranné
volné priléhajici), $ifka okolni obruby asi 20 mm, s asi 2 mm rezervou na tepelnou a vlhkostni roztaznost.

Privés muze byt zmensen, kdyZ se zrcadla celoplo3né prilepi oboustranné lepici pénovou paskou na pevny nosny povrch. Velikost jednotlivych
elementl mize byt v takovémto pfipadé max. 1200 x 1200 mm, teplota u stropu nesmi pfesahovat 50 °C.

Cisténi a iidrzba

Zaspinéné zrcadlo se snadno Cisti vlaznou vodou a mékkou houbou, pfi silnéjsim znecisténi je mozno pouZit béZzné dostupna domaci Cistidla.
0cisténé plochy osuste mékkou latkou. Stejné jako jiné plastové hmoty budou také akrylatova zrcadla trenim elektrostaticky nabita a budou
pfitahovat prach. Zabranit pfitahovani prachu je mozno oSetfenim povrchu néjakym antistatickym Cisticim prostfedkem jenZ vytvofi na povrchu
tenky film, ktery natolik zvy3i elektrostatickou vodivost, Ze vzniklé nabiti rychle zmizi. Antistaticky Gcinek miZe v interiéru trvat mésice (dokud

neni ochranny film zni¢en hadrem nebo omytim). Lehké Skrabance na zrcadlech se daji vylestit pastou - rovnéz v sortimentu firmy Zenit viz
cenik lepidel Acrifix a mékkym hadfikem.

Nase rady tykajici se technického pouZiti jsou nezavazné. Odpovédnost za pouZiti resp. zpracovani nasich produkti spociva na kupujicim. Za Skody zptisobené Spatnou
montazi, pfipadné nevhodnym navrhem tloustky materialu nebere dodavatel odpovédnost. Technicka data produkti jsou normované hodnoty. Zmény vyhrazeny.




Technicka data
Fyzikalni vlastnosti

Hustota

Absorpce vody 24h/23°C
50x50x4mm3

Tvrdost kulicky

Teplota tvareni - tlak vzduchu
Tvareci teplota - vakuum
Smrsténi vylisku
Mechanické vlastnosti
Pevnost v tahu

ProdlouZeni po pretrzeni
Modul v tahu

Pevnost v ohybu

Modul pevnosti v ohybu

Narazova sila - Charpy bez vrubu

Narazova sila - Charpy vrub
Tepelné vlastnosti

Teplota podle Vicata (B 50)*
Specificka tepelna kapacita
Linearni tepelna roztaznost

Tepelna vodivost

Provozni teplota - nepfetrzité pouziti

Max. teplota - kratkodobé pouziti

Teplota rozkladu

* pred oSetfenim 16h pri 80°C
Poznamka: Technické idaje nasSich produkti jsou typické; skutecné nameérené hodnoty podléhaji vyrobnim odchylkam.

Tyto informace nenahrazuji konkrétni predpisy dané zemé napft. schvaleni stavebniho odboru.

Metoda

1SO 1183

DIN EN ISO 62
Metod 1

1SO 2039-1

1SO 527 - 2

IS0 527 - 2

1SO 527 - 2

1SO 178

1SO 178

1IS0179 -1

1S0 179 -1

1SO 306

ISO 11357 - 4

DIN 53752

DIN 52612

Jednotka

g/cm?

%

MPa

°C

°C

MPa

%

MPa

MPa

MPa

k) /m2

k)/m?

°C

J/gK

K"x10°

W/mK

°C

°C

°C

Hodnota

1,19

0,2

235

140 - 160

160 - 190

0,5-08

70

3200

15

3300

105

0,18

70

90

>280

Optickeé vlastnosti
Propustnost svétla (3mm)
Index lomu

Elektrické vlastnosti
Povrchovy odpor
Objemovy odpor
Elektricka pevnost

Dielektricka pevnost

Dielektricky disipacni faktor 50 Hz

Dielektricky disipacni faktor 1 KHz

Dielektricky disipacni faktor 1 MHz

Relativni permitivita 50 Hz

Relativni permitivita 1 KHz

Relativni permitivita 1 MHz

Metoda

DIN 5036-3/

EN ISO 13468-2

I1SO 489

IEC 60093

IEC 60093

IEC 60243 - 1

IEC 60243 - 1

DIN 53483 -2

DIN 53483 - 2

DIN 53483 -2

DIN 53483 - 2

DIN 53483 -2

DIN 53483 - 2
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Jednotka

%

n® 20

Qxm

KV/mm

KV/mm
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Hodnota

92

1,492

3x1015
3x1016

1x1013
5x1013

10

30

0,06

0,04

0,02

2,7

31

27
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